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基本焊接原理

n激光器发射的光束被需处理表面上的金属所吸收。

n表面热量通过热传导向内部扩散，形成特定的熔池。

n冷却令金属液体凝固形成焊道。

总结

激光焊接的优势

Ø 施工环境无要求，焊接效率高；

Ø 操作简单，人员劳动强度低；

Ø 无噪音、焊缝光滑，焊道均与；

Ø 无污染，同步吸尘处理，实现焊接过程零排放；

Ø 无上岗证要求、节能省电、绿色环保；

Ø 无明火，安全程度高；

视频/手动激光清洗轮胎模具.mp4


脉冲激光除锈影响因素分析-能量分布

均匀分布

能量合束、器件设计等激光器端技术

光束整形镜等外光路技术

光束抖动复合扫描等控制技术

Ø 总结：

金属表面受热作用下凹成"孔穴"，形成深熔焊，具有

焊接速度快、深宽比大的特点

1）足够高的功率密度激光照射下，材料产生蒸发并

形成小孔；

2）小孔犹如一个黑体，几乎吸收全部的入射光束能

量；

3）小孔四壁包围着熔融金属，液态金属四周包围着

固体材料
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传统焊接

电弧焊接
重型结构钢件的焊接，

有焊缝深，焊道结实的特点

等离子焊接
无应力需求的焊接领域

焊缝小，焊道美观

气保焊
轻型结构钢 如车架等的焊

接，焊缝大，抗拉力强

电阻焊（高频炉）
常用于齿轮等溶接



激光焊接机组成部分

激光器01
主要核心部件，用于产生

高能量的激光束

控制系统03
一般用于控制激光器、

振镜、执行机构、板

卡等系统

执行机构04
手持、机器人、滑台或

机床结构，用于驱动焊

接头运动

净化系统06
对激光焊接产生的废气、

固体粉尘颗粒进行有效净

化进行净化

焊接头02
主要包含准直系统、振镜

系统、聚焦系统，用于光

束整形形和粉末汇聚

冷却系统05
为激光器及焊接头提供冷

却（水冷与风冷）



优势

激光焊接技术作为绿色、环保的焊接方式应运而生，与传统工业焊接相比，它具有以下优势，

成为一种新兴的激光焊接技术引起汽车制造、电子加工、模具行业、石油化工等行业的关注：

操作简单，对操作员无能力要求

焊接稳定、无应力，对基体损伤极小 经常适用于轻型 薄的材料焊接

焊接精密，气孔少

光纤传输，可移动操作、可自动化集成

参数化配方设置，傻瓜式操作 ，开机即用

热危害小、不容易形变、变黑、不留痕迹、电焊焊接深层大、融化充

足、坚固靠谱等优势
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焊接的方式 多种类 多角度



焊接的方式 多种类 多角度



焊接的方式 多种类 多角度



焊接的方式 多种类 多角度



生产加工业

应用行业

航空业 造船业 汽车业

食品加工业 轮胎业 电子行业

建筑业

文物修复保护

石化行业 电力行业 钢铁行业
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选型

参阅报价文件



阿贝斯（广州）激光科技有限公司
地址 :广州市白云区石沙路中关村信息谷F3栋
服务热线 : 

您身边的激光方案解决专家


